Objektbeschreibung/Skizzen/Notizen:

umweltsysteme

NEUTRA-Bemessungsbogen

EN 1825-2/DIN 4040-100

zur Ermittlung der NenngrdBe einer
Abscheideranlage fur organische
Fette und Ole

Name / Projekt:

NEUTRA-Abscheideranlagen:
hier stimmen Qualitat, Preis
und Service!
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{SI NEUTRAsed

Schlammféange

nach EN 1825-2/DIN 4040-100,
fiir Fettabscheideranlagen

{FI  NEUTRAsept

Fettabscheider
nach EN 1825-2/DIN 4040-100

{SIF]  NEUTRApact

Fettabscheider und Schlammfang

nach EN 1825-2/DIN 4040-100,
in einem Bauwerk

{SIF]  NEUTRAtip

Fettabscheider und Schlammfang

nach EN 1825-2/DIN 4040-100,
in einem Bauwerk

{PI  NEUTRAcheck

Probenahmeschacht

fir vorgeschaltete Abscheideranlagen

|: | : | NEUTRAtec

Fettabscheider und Schlammfang
zur Freiaufstellung

nach EN 1825-2/DIN 4040-100,
aus Kunststoff oder Edelstahl

{SIFI  NEUTRAval

Fettabscheider und Schlammfang
zur Freiaufstellung

nach EN 1825-2/DIN 4040-100,
aus Kunststoff

{SIFI NEUTRAmat

Fettabscheider und Schlammfang
zur Freiaufstellung
nach EN 1825-2/DIN 4040-100,

mit automatisch gesteuerter
Entsorgung und Innenreinigung

{SIF]  NEUTRAmini

Fettabscheider
fiir bewegliche Spiileinrichtungen

in Anlehnung an EN 1825-2/DIN 4040-100,
aus Kunststoff oder Edelstahl

Objektbezogene Beratung — auf Wunsch auch vor Ort

Kompetente Unterstltzung lhrer Planungsarbeit

Qualifiziertes Angebot

MaBstabsgetreue Einbauzeichnung mit MaBangaben

Amtliche Prufzeugnisse / Bauartzulassungen

Qualitatsprodukte zu glinstigen Preisen

Termingerechte Lieferung — auch mit Kranfahrzeug

Wartungsservice und Betriebsbilicher

Direktbetreuung durch uns oder unsere regionalen Mall-Vertriebscenter

Abscheidetechnik

Mall AG

Moosburgstrasse 8
8307 Effretikon

Tel. 052 3470505

Fax 052 3470506

info@mall.ch
www.mall.ch

Print kompensiert
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FO-0234 WO 07/10 Technische Anderungen vorbehalten



Grundlagen

Schmutzwasser, das durch tierische und pflanzliche Fette und Ole verunreinigt ist, darf ohne Vorbehandlung nicht in die Kanalisation abgeleitet werden. Die Bemessung der Abscheideranlage richtet sich nach der EN 1825-2/DIN 4040-100, wie nachfolgend erlutert:

mall

umweltsysteme

Schlussprotokoll zur Bemessung einer
Abscheideranlage nach EN 1825-2/DIN 4040-100

Einleitung des Abwassers:
Reinigungsmittel: ija

Hersteller:

[] Schmutz-/Mischwasserkanal [] Direkteinleitung

] nein

gewdhlte NS:

gewdhlter Schlammfang-Inhalt:

Q,

Bemessungsbogen zur Ermittlung der NenngréBe einer Abscheideranlage fiir organische Fette und Ole

Fiir Erdeinbau: Oija ] nein Fur Freiaufstellung:
gewdhlter Abscheidertyp:  [1S [ F ] SF e in frostgeschiizten Raumen
mit Innenauskleidung PE-HD:[] ja [] nein gewahlter Abscheidertyp:

Abdeckung: [] Klasse B125  [] Klasse D 400 Schauglas:
Wiederbeflleinrichtung:
Zulauftiefe: mm ; .
(Oberkante-Gelande bis Rohrsohle Zulauf Schlammfang) Absaugvorrichtung:
vollautomatisch gesteuerte
oder Entsorgung mit HeiBwasser-

Innenreinigung:
Hebeanlage erforderlich:

Ablauftiefe: mm
(Oberkante-Gelande bis Rohrsohle Ablauf Probenahmeschacht)

ortliche Rlckstauebene:
Hebeanlage erforderlich: ija

] nein

Sonstiges: Sonstiges:

Llja

[] SF
[ ja
Oja
Oja

Oja
[ ja

] nein

are

] nein
] nein
] nein

] nein
] nein

[ sFP

Die Anschlusshéhen ergeben sich aus den technischen Daten
des jeweiligen Fettabscheidertyps in der gewahlten NenngréBe.

NS =1 Q f, - £, - f S
s d t r
1. NenngroéBe fiir 2 Maximaler Schmutzwasserabfluss in I/s 3 Erschwernisfaktoren 4. Schlammfang
Fettabscheider fur Fettabscheider
Die NenngroBe ist ein dimensionsloser Q, kann ermittelt werden:  a) durch Messung des Spitzenschmutzwasserabflusses 3 1 . e T Das erforderliche Fiillvolumen des
Wert, der die GroBe und die entsprechen- b) durch Berechnung gemaB 2.1 fiir gewerbliche Kiichen und Fleischverarbeitungsbetriebe « I Dichtefaktor f, fir die maB- Schlammfanges richtet sich nach der
de Leistung des Abscheiders bestimmt. ¢) durch Berechnung gemaB 2.2 fir Schmutzwasser verursachende Einrichtungsgegensténde gebenden Fette und Ole NenngréBe der Abscheideranlage.
Sie ist nach Art und Menge des zu behan- ] . .
delnden Schmutzwassers zu bestimmen. 2.1 Gewerbliche Kiichen und Fleischverarbeitungsbetriebe Zur Bestimmung des Dichtefaktors f, ist die Dichte der 4.1 Bemessung des
) o o maBgebenden Fettstoffe zu berticksichtigen. Schlammfanges
Hierbei sind zu berticksichtigen: . o .
Q,: maximaler Schmutzwasserabfluss in I/s Der Schmutzwasserabfluss Q, wird ermittelt durch: Qg = V - F/ (t - 3600) Bei Olen und Fetten, wie sie erfahrungsgemas im
fy : Dichte der abzuscheidenden Fette mit: 'V : durchschnittliche, tagliche Schmutzwassermenge in Liter Schmuttz__\;\;assesr Tﬁs ﬁ{cheg} (Zastﬁaltte?] und \ée(tpﬂe— ) In der Regel ist das Fullvolumen des
_und Ole F : StoBbelastungsfaktor in Abhéngigkeit der Betriebsbedingungen g:?r?:t?ei sec?v,vieCFisaé:hverl\JAr/]ert(L)Jnersbe?r?gbt\elﬁr\?grlfcl)rlrjw?ggn Schlammfanges mit mind. dem
f : Temperatur des Schmutzwassers t :durchschnittliche, tigliche Zeitdauer der Beaufschlagung der Fettabscheideranlagen in Stunden : " 9 ’ .
f, : Einfluss der Spiil- und Reinigungsmittel kann in der Regel fy = 1 angenommen werden. 100-fachen Zahlenwert der NenngroBe
d: M, : tlicher Mittelwert der téglich duzierten, E rti .
Sofern von der zustandigen Behrde e {ggﬂ'ﬁ‘hécv\fsrstl,vaer‘g’fpro;:kﬁgr;cin %ﬁ)gﬁ';n‘fn warmen Essensportionen Nach EN 1825-2/DIN 4040-100 gilt: i | 20 bemessen.
keine andere Bemessung gefordert oder V,: : betriebsspezifische Schmutzwassermenge je warmer Essensportion Fettstoffe mit einer In Schlachthofen und ahnlichen Betrieben
anerkannt wird, ist die Nenngrofe einer V, :betriebsspezifische Schmutzwassermenge je Kilogramm Wurstwarenproduktion Dichte < 0,94 g/cm3 sind mit f, = 1,0 anzusetzen. ist das Fillvolumen des Schlammfanges
Abscheideranlage nach EN 1825-2/ . ) . mit mind. dem
DIN 4040-100 gemaB oben aufgefiihrter Gewerbliche Kiichen: M v M Y - v F Dichte > 0,94 g/cm?® sind mit f, = 1,5 anzusetzen. B
Gleichung zu berechnen. Hotols/ Gaststation = 10’; : = - 10"(‘) T : ~ (z. B. Rizinusdl, Wollfett, Wachs, Harzél, Rindertalg) 200-fachen Zahlenwert der NenngroBe
1 1 NennaréBe Spezialititenrestaurants - 501 - B0l =________1 8,5 in | zu bemessen.
" 9 Werkskiiche/Mensen 51 . Bl = | 20,0 fd = Abscheideranlagen fir Fette, denen
. ) Krankenhauser 201 - 201 = | 13,0 Schmutzwasser mit rasch faulenden
Je nach Abscheidertyp sind folgende Ganztagskiichen 101 - 101 = Il 22,0 . . . Sinkstoffen zugeleitet wird, z. B. Schmutz-
NenngréBen erhéltlich: _— 3-2 Erschwernls_faktor f, fir erhdhte wasser der Fischindustrie, ist kein
1,2, 4,7, 10, 15, 20, 25, 30 - - o o — Temperatur im Zufluss Schlammfang vorzuschalten, damit ein
ooralelo Anord 4 selich Fleischverarbeitungsbetriebe: M, v, M, v, = Vv F Anfaulen des Schmutzwassers vermieden
(Zarél ?ﬁ? rrzj%rerr;uAnrg];lzn :rl:; méglic Klein (bis 5 GV/Woche)* 201 . 201 = I 30,0 Erhdhte Temperaturen des Schmutzwassers wird. Grobe Stoffe sind in diesem Fall
-5 g gen). Mittel (bis 10 GV/Woche)* - 151 151 =______1| 350 beeintrachtigen die Abscheidewirkung und sollten durch einen vorgeschalteten Siebkorb
Fettabscheider fir mobile Spiileinrich- GroB (bis 40 GV/Woche)* 101 - 101 = Il 40,0 vermieden werden. oder eine Siebanlage zurlickzuhalten.
tungen sind keiner NenngréBe zuge- N — - - Der Einfluss der Temperatur muss durch die Wahl
ordnet. Hinsichtlich ihrer Verwendung - 1BG.V = GroBvieheinheit = 1 Rind bzw. 2,5 Schweine ) eines angemessenen Erschwernisfaktors berticksichtigt
. . .. . ei handwerklichen Fleischverarbeitungsbetrieben wird eine Wurstwarenproduktion von etwa M, = 100 kg/GV angenommen.
— durfen diese Anlagen nur fiir bewegliche werden.
Spuleinrichtungen eingesetzt werden, Q.= V-F = N - Ist die Temperaturen des Schmutzwassers im Zufluss nicht
also kein ortsfester Einbau, s t - 3600 . 3600 hoéher als 60° C, so kann als Faktor
- darf nur eine gewerbliche Spulmaschine _
mit max. 5 | pro Spiilzyklus und mind. ODER fi=10
1min. Splldauer angeschlossen werden, 2 2 ) ) L. angenommen werden.
- mussen diese Fettabscheider nach Be- =& Betriebe mit Schmutzwasser verursachenden Einrichtungen Temperaturen des Schmutzwassers im Zufluss iber 60° C
endigung eines Einsatzes — mindestens sind mit dem Faktor
jedoch einmal pro Woche - vollsténdig Die einzelnen Schmutzwasserabfliisse werden nach folgender Gleichung bestimmt: Qs(i) = n-q;- Z(n) f,=1,3
geleert und gereinigt werden. Dabei ist: i : jeweiliger Einrichtungsgegenstand
Sonderfille: n : Anzahl des jeweiligen Einrichtungsgegenstandes i anzusetzen.
— Fleischzerlegebetriebe, die ausschlieB- q; : maximaler Schmutzwasserabfluss des Einrichtungsgegenstandes i in I/s
lich Fleisch zerlegen und keine Fleisch- Z(n) : Gleichzeitigkeitsfaktor des jeweiligen Einrichtungsgegenstandes i in Abhéngigkeit von n f =
und Wurstwaren herstellen. Hier fallt Der maximale Schmutzwasserabfluss ergibt sich aus der Addition der einzelnen Schmutzwasserabfliisse Q;
das Schmutzwasser hauptséchlich (Die zu beriicksichtigenden Rechnungsfaktoren sind in untenstehender Tabelle anzukreuzen. X ) 3 3
bei der Reinigung an. Der maximale - - - Erschwernisfaktor f, fir den Einfluss
e Kiicheneinrichtungsgegenstand i o Z(n) n - q - Z(n)= O - e el .
Schmutzwasserabfluss Qqist im Einzel- i i i i s(i) -
ol 20 ermittoln, s n=1l n=2| n=3] n=4| n>5 von Spiil- und Reinigungsmitteln
- Schiachthofe, Versandschlachtereien Kochkessel Auslauf @ 25 mm 1,0 (0,45 [0,31 [0,25 [0,21 0,20 = . - . R . .
und industrielle Betriebe. Hier miissen Kochk | Auslauf @ 50 20 l0.45 0.31 0.05 0.91 0.20 - Spul_— und Remlggngsmlttgl beemtrachhge_n die Abschei-
fiir die Bemessung der Fettabscheider- ochkessel Auslau mm , , ; ; , ; = dewirkung. Der Einfluss dieser Mittel und insbesondere
anlage besondere Untersuchungen Kippkessel Auslauf @ 70 mm 1,0 {0,45 0,31 0,25 |0,21 0,20 = ihre Dosierung sind sehr unterschiedlich. . )
durchgefiihrt werden. Kippkessel Auslauf @ 100 mm 30 (045 0,31 (0,25 (0,21 [0,20 = Sofern der Gebrauch von Spuil- und Reinigungsmitteln nicht
- Schmutzwasser, bei dem ein nennens- Spiilbecken mit Geruchsverschiuss @ 40mm | 0,8 0,45 0,31 [0,25 [0,21  |0,20 = vermieden werden kann, ist nach EN 1825-2/DIN 4040-100
werter Teil der Fette in emulgierter (nicht Spiilbecken mit Geruchsverschluss @50 mm | 1,5 0,45 0,31 [0,25 [0,21  |0.20 - erfahrungsgems der Faktor
abscheidbarer) Form vorliegt. Hier kann p“ ’ ’ ! ) ’ ’ - f=1,3
das Schmutzwasser in Fettabscheider- Splilbecken ohne Geruchsverschluss @ 40 mm | 2,5 (0,45 |0,31 0,25 |0,21 0,20 = . r
anlagen nur bedingt behandelt werden. Splilbecken ohne Geruchsverschluss @ 50 mm | 4,0 (0,45 (0,31 0,25 |0,21 0,20 = einzusetzen. B o ) )
Ggf. sind weitere Abwasserbehand- Geschirrspiilmaschine 20 0,60 |0,50 |0,40 0,34 0,30 - Werden keine Spiil- und Reinigungsmitte eingesetzt,
lungsanlagen erforderlich. Kippbratpfanne 1,0 0,45 0,31 0,25 [0,21 |0,20 = so gilt der Faktor
Bratpfanne 011045 0,31 0,25 [0,21 0,20 = f=1,0
Hochdruck- oder Dampfstrahlreinigungsgerat | 2,0 (0,45 0,31 0,25 0,21 0,20 = In einigen speziellen Fallen, z. B. Krankenhausern, kann
Schalgerat 1,5 (0,45 (0,31 [0,25 0,21 |0,20 = ein Faktor
Gemiisewascheinrichtung 2,0 (0,45 0,31 0,25 0,21 0,20 = f.>1,5
e m ess u n g Auslaufventil DN 15 R /2 0,5 |0,45 |0,31 0,25 |0,21 0,20 = erforderlich sein.
Auslaufventil DN 20 R %4 1,0 (0,45 [0,31 0,25 [0,21 [0,20 = Schlammfang-Inhalt:
der Auslaufventil DN 25 R 1 1,7 (0,45 [0,31 [0,25 [0,21 |0,20 = f. =
e = (100/200) - NS
~ Fur andere Einrichtungsgegenstéande i ist der entsprechende Schmutzwasserabfluss g;
e n n g ro e entweder durch Messung zu bestimmen oder durch den Hersteller anzugeben. =
Der Gleichzeitigkeitsfaktor Z;(n) ist durch den Planer festzulegen. Summe Q, =
NS - fol |:[f] ||f S
d t r

Informationsquelle der der Bemessung zugrundeliegenden Daten:

Projekt:

Ort:

Bauherr: Berater:

Tel.: Fax: Tel.:

Planer:

Fax:

Zusténdige Behdrde:

Tel.: Fax: Tel.:

Bemerkungen:

Fax:

Bemessungsbogen zur Ermittlung der NenngréBe einer Abscheideranlage fiir organische Fette und Ole




